DIN EN 13981-1:2003-11 (D)

Aluminium und Aluminiumlegierungen - Erzeugnisse fiir tragende Anwendungen im
Schienenfahrzeugbau; Technische Lieferbedingungen - Teil 1:
Strangpresserzeugnisse; Deutsche Fassung EN 13981-1:2003

Inhalt

5.1
5.2
5.3
5.4
5.4.1
5.4.2
5.5
5.5.1
5.5.2
5.5.3
5.6
5.7
5.8
5.9

6.1
6.2

7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
7.10
7.11

10

Seite
........................................................................................................................................................... 3
AnwendungsbereiCh ... ————————— 4
Normative VErweiSUNQGEN .......coiciiiiiiiiisiriiiasrs s ssss s s s s sss s s sassss s s s sns s s snsasn e nss 4
2= [ - S 5
Bestellangaben ... ————————————— 6
/2N 0] (o 1= T e 1= o S 6
Produktions- und Herstellungsverfahren ..o 6
L@ LT T3 =T E=TT o] 41T ] o T RS 6
Legierungen, chemische Zusammensetzung und Werkstoffzustiande ..........c.ccccoiiiiiiiiiennns 7
Mechanische Eigenschaften von Strangpresserzeugnissen ............ccccoiemnissnnsenen. 7
Mechanische Eigenschaften von Strangpresserzeugnissen unter statischer Belastung ...... 7
Mechanische Eigenschaften von Strangpresserzeugnissen unter zyklischer Belastung ..... 7
Mechanische Eigenschaften von Schweillverbindungen ..........ccccovviiiiiiicccccesense s sssccsseeeeeens 8
] [ 1= 4 L= 1 = 8
Mechanische Eigenschaften von SchweilRverbindungen unter statischer Belastung ........... 8
Mechanische Eigenschaften von SchweiRverbindungen unter zyklischer Belastung ........... 8
StrangPreSSNANLE ... e n e e e e s n e e e e nen e annns 9
Innenstege von HOhIProfilen ... s e 9
Freiheit von Oberflachenfehlern ........... o 9
GrenzabmaBe und FOrmtoleranzen ... e 10
Qualifizierungsverfahren ... ——————— 10
Erstmusterpriifung ... ————————— 10
Weitere Qualifizierungsverfahren ... 10
Probenahme und Prifverfahren ... 11
AlIGEMEINES ... s s e nnnnn 1
Analyse der chemischen ZusammensSetZUNG ... sssssssnes 1
Zugversuch (in LANGSHIChtUuNG) ...coooviiccerii s e s s s e e e nn 1
Herstellung von Proben fiir die Priifung von Schweiverbindungen .........c.ccccceiniiinniniiennnns 1
Zugversuch an SchweiBverbindungen ... ———————— 1
Dauerschwingversuch (am Grundwerkstoff und an den Schweifverbindungen) ................ 11
Metallographische Prifung ... 12
Uberpriifung der Fehlerfreiheit von Strangpressnahten ..., 12
Uberpriifung der Fehlerfreiheit von Innenstegen ..........cocciiiiiiiniiiinsne e 12
EST T 014 o] (1) {11 ' [ SR 12
L 0T g Ve T =T gl (T T - S 12
LU Ted QY=Y g 0 o o T 1o (=T | PSP 13
Kennzeichnung der ErzeUugniSSe ........cccuuiiiiiiiiiininininisinsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssees 13
KonformitatSerkIArUNG ... s s mmn e 13



11 Aufbewahrung von AufzeiChNUNGEN ... 13

12 = o X T2 (T T 14
13 Anwendung und Gebrauch ... ————————————— 14
14 Beanstandungen von Fehlern .......... i ss s ss s s 14
Anhang A (normativ) Ablauf des BiegeVersSucChs .......ccccccicciiiiimiiiinccc s sssr s ssnn e e e e e nnnn 15
A1 Probe flir den BiegeVerSUCK ..........ooi i rccccecrrr s s e s ssme e e e e s s nmn e e e e e e s snnmmnnes 15
A.2 =] =TT o 15
A3 ADBNANMEKIILEIIEN ... m e e nmn e s a s mmmn e 16
Anhang B (normativ) Mechanische Eigenschaften der Legierung EN AW-6008 ............ccccceiiiimrnniiianns 17
Anhang C (normativ) Proben fiir den Dauerschwingversuch ..........ccccciniiminiinen s 18
Anhang D (informativ) Leitlinien fiir Anwendung und Gebrauch ...........cccccimiiiccccirnr e 19
D.1 Auswahl der LegIiErUNQGEN ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsssnssnsnsnnns 19
D.1.1 EN AW-6082 und EN AW-6061 .........cccccctmirmminininininissssiss s s s s ssss s s ssss s sssss snsss s snnn s 19
D.1.2 EN AW-6005A ....cooieiiiiriit i s e a e e a e E R e e e S e R e R AR R R R e R R 19
D.1.3 T 19
D.1.4 T N 20
D.1.5 EN AW-6060, EN AW-6063 und EN AW-6106 ..........cccounrmrinimmmmsmninsnnssssnsssssssssssssssssssssssnssssssens 20
D.1.6 L N 20
D.1.7 L 21
D.2 Konstruktion fiir Dauerschwingbeanspruchungen ..........cccccoiimiineen 21
D.3 SCRWEIBEN ...ceiiiceiiiir i 21



		2026-05-01T15:03:32+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




