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Schmiedestiicke aus Titan und Titan-Knetlegierungen (Freiform- und
Gesenkschmiedeteile) - Technische Lieferbedingungen

Inhalt Seite
0] 04 o 5
20 0 101 7
1 ANWeNndUNGSDEreiCh .. ———————————————————— 8
2 NOIrmative VEIrWeISUNGEN ... s s s st snassn s snssmsssmsssasnasananans 8
3 30 o4 o i (T 8
4 Bezeichnung und Bestellangaben ... 9
4.1 F N1 14 =) 10 T, 9
4.2 NOIMDEZEICHINUNG ...ttt AR R R SRR R AR RS 9
4.3 Erforderliche Bestellangaben ... 9
4.4 Zusitzliche Bestellangaben....... s 10
5 W18 00 0 1) WD 0T o 14
5.1 HerstellVerfahren. ... 14
5.2 Chemische ZUuSamMMeENSETZUNE ......c.cuiisiuisisismsismsisssmssssssssss s s s s b sa s a AR s R Res 14
5.2.1 SchmelzenanalysSe ... —————————————————————————— 14
5.2.2  STUCKANALYSE ..coviururcrmsessrsmssssssssmsssssssssssssssssssss s s sssssssssssssesssassssssssassess sas s s sssss s sas s s e sasassesssas e e sasssesssassesesanasss 14
5.2.3 Abweichungen von der Schmelzen- und StiicKanalySe ..o 14
5.3 Mechanisch-technologische Eigenschaften....... s 14
5.4 Innere Beschaffenheit.......coi s ————————— 16
5.5 Aol 114100 o . 16
5.6 L2755 001 ) 1, 16
5.6.1  AllGEIMEINES ... RS R RS RS R 16
5.6.2 Anfertigung der AUSTallIMUSTEET .....cccovimrmmmsmsmmmmmsmsmssmsssss s sasasss 16
5.6.3 Lieferung der AUuSfallmMUSEET ... s sssassssssssassssssassssssasasss 16
5.6.4 NeEU-BEeIMUSTEIUIE ....couociucicmmsmsssssssssssssssssssssssasssasssassssssssssssssssssssesssessss s bt s b s e s s e S sRA AR RS R AR SRR AR AR AR RS R RS R E R R e R R RS 16
5.7 Maf3- und FOrmEtoleranZen ... ———————— 17
5.7.1 Gesenkschmiedeteile ... ———————— 17
5.7.2 Freiformschmiedeteile ... 23
5.8 Oberflachenbeschaffenheit ... ——————————————— 26
6 o 804 ) 27
6.1 Bescheinigungen iiber Materialprifungen ... 27
6.1.1  AlIZEIMEINES ...t RS 27
6.1.2 Werkszeugnis (mindestens 2.2 nach DIN EN 10204) .....cccuumsmmmsmsmsmssmssssssssssmsssssssssssssssessssssssssssasssnssass 27
6.1.3 Abnahmepriifzeugnisse (3.1 und 3.2 nach DIN EN 10204) .....cccucumsmsmsssssssmsssssssssssssssssessssssssssssassssssss 28
6.2 o0 W H N 00 00 i) 28
6.2.1 Chemische ZusammeNSEIZUNG ... s 28
LT 2 A 1§y ) (o o 28
L T ' - (3, 28
6.2.4 Oberflichenbeschaffenheit........i s ———————————————————_— 28
6.2.5 ZuSAtZliche PrifuNZeN ..ccuiococsisurrsmssssssssisssssssssssssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssessssssssenssssssssnsssssenssssssnsnss 28
6.3 Probenalme.... i ————————— 29
6.4 Durchfiihrung der Prifungen.......ussssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssses 29
6.4.1 Chemische ZusammeNSEtZUNG ... s 29
LR S Y A 1Ty ) [ 29
6.4.3 Kerbschlagbiegeversuch...... s —————————————— 29



L D 5 U= g 13 ) o L1 29

6.4.5 Zerstorungsfreie Prifungen ... 29
6.4.6 KorngrofRenbeStiMMUNG .....ccocurmmismsmsmssmsmsmsmismsmsmssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssssss s ssss s sesesns 29
(R A U0 ) (T 14100 =3 00 o010 0 29
6.4.8  NaChDESSEIM.uuiiii S 30
6.4.9 Wiederholungspriffungen ......u—————————————_——— 30
6.5 Ungiiltige PrilfuN@EeN ..occoccssmsesmssmsssmssssssssisssssssssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssss s sssssnssssssssesssms s smasssesssmssnesesns 30
7 KeNNZEICANUNG ..ottt e e e e e e E R R s RS 31
8 Verpackung und LABeIUNE ... sssssssssasasssasssassmasassssssssssssssasssns 32
LiteraturhiNWeiSe i ——————— 33
Bilder

Bild 1 — Ermittlung der projizierten Fliche A (Beispiel)......ossssssn. 19
Bild 2 — Bezugsebene fiir die Ebenheitstoleranz ... 20
Bild 3 — Begriffsbestimmungen filr Radien.......cccuiiiimns s 21
Bild 4 — Bezugsebenen fiir die Bearbeitungszugabe............covnnin 22

Bild 5 — Skizze eines Freiformschmiedeteiles mit der Hauptabmessungen nma.x. und der
Abmessungt und des damit ermittelten allgemeinen Grenzabmafd ,a“ und des
Grenzabmaf filr die DicCKe , D ... ———— 24

Bild 6 — Skizze eines allseitig geschmiedeten Freiformschmiedeteiles mit Abschragungen und
den Hauptabmessungen nmax,. undtmax. sowie der danach ermittelten

Einheitstoleranz ,a“ und der Dickentoleranz , b ... ——————— 25
Bild 7 — Bestimmung der Abweichung von der Ebenheit bzw. Geradheit .........ccoiniiisinnsinssisssssanans 27
Bild 8 — Schema der Priifabldufe mit Wiederholungspriifungen bei Einzel- oder Stiickpriifung......... 31
Bild 9 — Schema der Priifablidufe mit Wiederholungspriifung bei Losprifung.........cummmmmmnn 31
Tabellen
Tabelle 1 — Eigenschaften bei RaumtemPeratur ... ———" 12

Tabelle 2 — Mindestwerte fiir die 1 %-Dehngrenze bei erhéhter Temperatur — unlegiertes und
niedriglegiertes Titan ... ———————————_—_—_———— 14

Tabelle 3 — Mindestwerte fiir die 0,2 % -Dehngrenze bei erhohter Temperatur — hochlegiertes

8 L 1 15
Tabelle 4 — Nicht formgebundene Mafde (Schlagrichtungsmae)........cn——————— 18
Tabelle 5 — Formgebundene Maf3e, Versatz, Gratiiberstand, Ebenheitstoleranz.........cummsmes 19
Tabelle 6 — Kehlradien, Kantenrundungen und Profilradien........commmmmmmssssssssssnns 20
Tabelle 7 — BearbeitungSZugaben ... s 21

-2-



Tabelle 8 — Zulidssige MaflabWeiChUnNGen ... ..o ——————— 25
Tabelle 9 — Grenzabmafie der Ebenheit und Geradheit ..., 26



		2026-04-23T12:06:43+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




