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Aluminium und Aluminiumlegierungen - Bandbeschichtete Bleche und Bander fiir
allgemeine Anwendungen - Spezifikationen; Deutsche Fassung EN 1396:2015

Inhalt Seite
Y0 T o o N 4
EINIGIUNG e 5
1 N ATT=Y g T 1R 4 Yo T o X1 4 =Y [ o SR 6
2 NOormative VErweiSUNGEN ........ccceiiiiiiiiiiis s s ams s e s amn e s s 6
3 ==Y | = 7
4 Technische LieferbedinQUNQGen ... e 9
41 Bestellangaben ... 9
4.2 Y 1 o L= Ty T T TN 1
4.3 o Y=Y = 1 0T =Y o N 12
5 [\ =3 o F=Ta YT od o T=30 =T T=Y 0 T o  F= 1 £ o 13
6 Eigenschaften der organischen Beschichtung.........ccccoovomiiniicininnic e 16
6.1 Toleranzen der DICKE .....ccciiiiiieiriiiiir it 16
6.2 Glanz-GrenzabWeIiChUNGEN ........ccciiiiiieiri i s an s s aann e s nnannes 17
6.3 FarbtoleranzZen ... 17
7 e U1 o X=X o] =TT 18] Vo 1= o T S 17
8 KeNNZEIChNUNG ..ot amn e mn e 17
9 7= o 2= e LT T 18
10 SchiedSVerfaNren ... ——— 18
Anhang A (normativ) Rundungsregeln ..o 19
Anhang B (informativ) Beispiele fiir Beschichtungssysteme..........cccoccccimimmiiiniscccecerer e 20
Anhang C (informativ) Leitlinien fiir organische Beschichtungen............cccccoiriiininiicnieeenneeen 22
C.1 | =T 4 = Ty =N 22
C.2 = T T 22
C.3 L L= 1] L - 1N 22
C4 [ F= Y8 =5 T | 1 23
C.5 Bleistift-HAMe .......ccoieire e ——————————— 24
C.6 Haltbarkeit der organischen BeschiChtung............cccooiiiiiiiicccccsecrirr e s 24
Anhang D (informativ) Leitlinien zur Lagerung und spéteren Verarbeitung............cccceniriimnniniicnnincinnnnn, 30
D.1 =T = T T 30
D.2 Allgemeine Anweisungen zur Verarbeitung ..........ccccovimiiiiininsin s s s 30
D.3 o1 1o L= T U Ty ' 30
D.4 £ T ] 1= T 1= o R 31
D.5 T =Y o 31
D.6 =Y [ 31T = TS 31
D.7 ICET2] o TeT = 1 =TS T o3 g LT 74 o 1= o TS 31
LiteratuUrhinWeiSe.......c.cuii iR ane 32
Bilder

Bild 1 — WICKEeIFChUNG ...t an e e s ane 18
T o I Oy Bl L= o == o 23



Tabellen

Tabelle 1 — Mechanische Eigenschaften nach der Beschichtung .........cccccmiiiiicciimrren e 14
Tabelle 2 — Toleranzen fiir die Gesamtdicke der organischen Beschichtung.........ccccccovivvcniniiicnnincennnn, 16
Tabelle 3 — Glanz-GrenzabWeiChUNGEN.......... oo i e e smn e e sme e e e san e e e e smmn s 17
Tabelle B.1 — Kurzzeichen und typische Dicken oder Dickenbereiche der gangigsten

Beschichtungsstoffe (nur zur Information) ..o —— 21
Tabelle C.1 — Empfehlungen zur Auswahl bandbeschichteter Werkstoffe..........c..cccccmrreecerniccccenrnncecenn. 26
Tabelle C.2 — Erwartetes Verhalten fiir in H. v. Holland bewitterte Proben...........cccccouvinninicinnncenninnnn, 26
Tabelle C.3 — Anforderungen an die UV-Besténdigkeit unter natiirlichen und kiinstlichen

g T4 o =T o [T e [T e 1= o S 27
Tabelle C.4 — Beispiele der Bewitterung fiir verschiedene UV-Bestindigkeitskategorien...................... 28
Tabelle C.5 — Hochstwerte fir mittlere Unterwanderung und Blasenbildung nach Kurzzeit-

KOIrOSIONSPIUTUNG ....ciiiiiiiiiiir it s s as s n e e s mn e s nnans 29
Tabelle C.6 — Hochstwerte fiir mittlere Unterwanderung nach Kurzzeit-Korrosionspriifung................. 29



		2026-05-13T20:30:08+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




