E DIN EN 12693:2016-10 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2016-09-16

Kalteanlagen und Warmepumpen - Sicherheitstechnische und umweltrelevante
Anforderungen - Verdrangerverdichter fir Kiltemittel; Deutsche und Englische
Fassung prEN 12693:2016

Refrigerating systems and heat pumps - Safety and environmental requirements -
Positive displacement refrigerant compressors; German and English version prEN

12693:2016

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsnsaisssnssisssssnsssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sesssassnss sasas ssssas snsssassnsssasasss 5
00D 0 1014 6
1 AnWendungshereiCh. ... ————————————————————————————— 7
2 V0D o 4T U e e R ) 8
3 Begriffe Und SYMDBOLe ... ————————————— 9
3.1 BEZLIffE .S 9
3.2 R0 11010 ) U 11
4 Liste der signifikanten Gefihrdungen ... ————————— 13
5 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmaflnahmen.........o————— 15
51 B} 1) 10 =) 10 LT 15
5.2 Schutz von beweglichen Teilen......mmsss————————————————————— 15
5.3 Sicherheit gegen StabilitAtSVeTIUSt......c s 15
5.4 Sicherheit bei der Handhabung ..o 15
5.5 Sicherheit gegen Bruch oder BErSten ... 15
LIRSV 1) 14 =) 0 o L 15
5.5.2 Druckanforderungen ... s s s 16
LSTRTRC T 11T o 1T ) i 16
LTSI I Yol 1 U= 1T T 16
5.5.5 Anwendung von Druckentlastungseinrichtungen.........ssn. 16
5.6 Elektrische Sicherheit....... s ————————- 17
LS I V=) 1 01 U 17
LTSI LT 1 14 T o 17
5.6.3 Ermittlung von NennSIrOMEeN. ...t sssssssssas s snasssassssns 17
5.6.4 Schutz gegen Beriihrung von spannungsfithrenden Tellen........ccummmmmmmmmmmsmsm 17
5.6.5 VerbindungsSmaterial......ummmmmssssssssssss s ————————————— 18
5.6.6 Mafdnahmen fiir die Erdung......msssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 18
LT § 0023 0N 0D ) 0D o 18
5.6.8 HochspannNUNGSPIU UNG ....cccuusesmmsmsmsmssmsmsmssssmsmssssssssssssssssssssssss s sssss s sssssssssssssssssssnssssessssssnsssnssssnsesns 18
5.6.9 ISOliermaterialien ... R A R s 18
5.6.10 Schutzeinrichtungen des Motorverdichters.......——————————— 19
5.7 Mafdnahmen zur Reduzierung von EMiSSIONeN.....cccuoummsmsmnsmsmsmsmssmsmsmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssees 19
6 Uberpriifung der Sicherheitsanforderungen und/oder der SchutzmafRnahmen.........coucunseeenes 19
6.1 AlIZEIMEINES ... s 19
6.2 07210 0 a1 LD 20
L/ I 1 1 =5 T 0 ¢ LT 20
6.2.2  FestigKeitSPIrilfUg ... A e e e E R AR R 20
6.2.3 Druckentlastungseinrichtung........—————————— 21
6.2.4 Uberpriifung der eleKtrischen SICHETNEIt ......ourersresrneesssessssssssse s ssssss s s sssssssssseses 21



6.2.5  ANSChIAGPUNKLE ... s E R E R AR AR RS 22

6.3 03D (VA= 1 0 110, 22
6.3.1  AllGEIMEINES...cciiieirtrisrsess iR AR EEEREE AR R R S 22
6.3.2 FestigKeitSPrilfung......ccciimins s s 22
6.3.3  DichtheitSPrifUng ... E R AR AR 23
6.3.4 Uberpriifung der eleKtrischen SiCheTNEit ......couemessmesessssessesesssessessserssessessssssssssesssessssssssssssess 23
7 Kennzeichnung, Bildzeichen, schriftliche Warnhinweise.........c.ococunmmnmmmmmmmssss 24
7.1 AlLGEIMEINES ...currrisisisssisssnsssassssss s E e R e AR AR AR AR RS RS ERE R SRR RERE RS RRRAR AR R RS 24
7.2 KeNNZEIChNUNG ... R A A 25
7.3 Bildzeichen, schriftliche Warnhinweise und Informationen.........ccccervsmisnnisnsemnsnnsnsesnsssssssssses 26
7.3.1  ANSChIaBPUNKEE ...ccccivuicsisesssnsisssssmssssssssisssssssssssssss s ssss s s s s s s s s sp s s s sms s s sm s e snsms s an s 26
7.3.2 Druckbeaufschlagung des GEhAUSES ... ———————— 26
7.3.3  SchmierStofflllllUnNg .....c.counmmicsmnmmessnrrs s ——————————————— 26
8 Dokumentation und Benutzerinformation........ss—————n 26
8.1 AlLGEIMEINES ...curriisisisssmsssmsssasssssssss s E e e AR AR SRR RS A SRR AR RE R RS SRR SERERRS SRR R R RE 26
8.2 Betriebsanleitung. ... ——————— 26
Anhang A (informativ) Grundkriterien fiir die Auslegung von Kiltemittelverdichtern ........ccceveieienns 28
A1l F L) 14 =) 0 0 L 28
A2 Leistungsfihigkeit von Verdichtern im Hinblick auf die technische

GebrauchstaugliChKeit. ... ———————— 28
A.2.1 Auslegungs-, Bemessungs- und Herstellungsregeln ... 28
A.2.2  WerkstoffauSWahl..... s s s s 28
A3 Leistungsfihigkeit von Verdichtern im Hinblick auf die Benutzeranforderungen.........c..oceuseues 29
A.3.1 Auslegungs-, Bemessungs- und Herstellungsregeln ... 29
A.3.2  WerkstoffauSWahl..... s —————————— 29
Anhang B (normativ) Verfahren fiir die Auslegung eines Kiltemittel-Verdichters.......c..ccoumimrnrsnsnsennns 30
B.1 Leitfaden fiir die Anwendung dieses ANhangs.........coummmmmm————————— 30
3300 s L 1 ) 1 1= 1 L, 30
B.1.2 Auslegungsverfahren und Anwendungsbereich (DBF) ... 30
B.1.3 Festigkeitswerte fiir die Auslegungsberechnung und den Nachweis von

WerkstoffeigenSchaften ... ——————— 30
B.1.4 Ermittlung des maximal zuldssigen Drucks durch eine Berstprifung.........n.. 31
3 200 ST D 0] 5D 10 T=) 01 Ut ) o 32
Anhang C (normativ) WerKStoffe ... 33
C1 F 0 10T 0 o LT 33
C.1.1 Verwendung metallischer Werkstoffe ... 33
C.1.2 Werkstoffe fiir Verdichtergehduse und -gehduseteile...........coiiisisssssssssssssisnnn, 33
C.1.3 Verwendung nichtmetallischer Werkstoffe ... 33
C.1.4 Anforderungen an Schweif3er und Schweifdverfahren ........————— 33
C.1.5 Werkstoffbescheinigungen ... s——————————_—_—_ 34
Anhang D (normativ) Bestimmung des zuldssigen Drucks bei der hochsten Betriebstemperatur......35
D.1 Leitfaden fiir die Anwendung dieses ANhangs........cummmm———————————— 35
0 T T L 1 ) 4 1= 1T, 35
D.1.2 Werkstoffauswahl und Nachweis von Werkstoffeigenschaften.........cccnmnsmmssnmnmen, 35
0 20 TR 10 100 00T 41 U0 o . 35
D.2 Festlegung des maximal zuldssigen Drucks bei hoheren Temperaturen ... 35
Anhang E (normativ) Bestimmung des zuldssigen Drucks bei der tiefsten Betriebstemperatur

(Anforderungen zur Vermeidung von Sprodbruch) ... 36
E.1 Leitfaden fiir die Anwendung der Methoden und der Auswahl der Werkstoffe............cscusssnseseans 36
E.11  AllZEIMEINES . AR R RS R R S 36
E.1.2 Anforderungen an Werkstoffe und Nachweis von Werkstoffeigenschaften..........cccoounsmsnsesessnsenes 36
D000 TR TN 107 100 00 T=) 11 U0 o . 37
E.2 Bestimmung des maximal zulidssigen Drucks bei der tiefsten zuldssigen

3T 9T 4 R 11 01 i L o, 37



E.3 Bestimmung des maximal zulidssigen Drucks bei der tiefsten Betriebstemperatur mit
Hilfe einer theoretischen bruchmechanischen Methode fiir Stahl und Gusseisen............

E.4 Bestimmung des maximal zuldssigen Drucks bei der tiefsten Betriebstemperatur mit
Hilfe einer empirischen Methode (min-tp-Methode; Verfahren je nach

Temperaturbeanspruchungsfall) fiir Stahl und GuSSeiSeN......c.cvcusmrmrssmsmsmsssmsmsssmsmses
D L V1 =3 10Ty ) o LT
E.4.2 Temperaturbeanspruchungsfalle ... ———————————
E.4.3 Niedrigste Anwendungstemperaturen fiir die Beanspruchungsfille min ¢ 1 ¢, min £g

75 UNA MUN £() 25w sssss s s ssasssssse s ssassssassssssssssssssssassssssssssssssssasssssnass s s anens
E.4.4 Schweifdverbindungen bei den Werkstoffgruppen 1.1 und 1.2......cnmnmisnssssnns
E.4.5 Bestimmung des SicherheitSbeiwerts ........cc———————
E.5 Festlegung von Verbindungselementen unter — 10 °C......ccumumnmmmsmsmsmssmssmssssssssmsssssssssssssssssssss

Anhang F (informativ) Zusammenstellung von Eigenschaften hiufig verwendeter Werkstoffe

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
wesentlichen Anforderungen der EU-Richtlinie 2006 /42 /EG.....c.couummmmmsmsmsssssssssssssssessssnses

I8 =) 2 L0 D 00 N ]

........... 40



		2024-05-08T14:53:24+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




