DIN ISO 16486-3:2015-07 (D)

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Gasversorgung - Rohrleitungssysteme aus
weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit SchweiRverbindungen und mechanischen
Verbindungen - Teil 3: Formstiicke (ISO 16486-3:2012 + AMD 1:2014)
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