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Kunststoffe - Thermomechanische Analyse (TMA) - Teil 2: Bestimmung des linearen
thermischen Ausdehnungskoeffizienten und der Glasubergangstemperatur (1ISO
11359-2:2021); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 11359-2:2026

Plastics - Thermomechanical analysis (TMA) - Part 2: Determination of coefficient of
linear thermal expansion and glass transition temperature (ISO 11359-2:2021);
German and English version prEN ISO 11359-2:2026
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