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E DIN EN ISO 2507:2025-03 (D/E) 
Erscheinungsdatum: 2025-02-14 
 
Rohre und Formstücke aus Thermoplasten - Vicat-Erweichungstemperatur: 
Allgemeines Prüfverfahren und Prüfbedingungen für Rohre und Formstücke auf 
Poly(vinylchlorid)- (PVC-U, PVC-C, PVC-Hi) und auf Acrylnitrilbasis (ABS, ASA) 
(ISO/DIS 2507:2025); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 2507:2025 
 
Thermoplastics pipes and fittings - Vicat softening temperature: General test method 
and test conditions for Vinyl chloride - based (PVC-U, PVC-C, PVC-Hi) and Acryl 
nitrile - based (ABS, ASA) pipes and fittings (ISO/DIS 2507:2025); German and 
English version prEN ISO 2507:2025 
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