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Geschweildte Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbedingungen
- Teil 2: Elektrisch geschweildte Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen mit
festgelegten Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen; Deutsche Fassung EN
10217-2:2002 + A1:2005
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