DIN EN 10359:2023-07 (D)

Laserstrahlgeschweillte Tailored Blanks aus Stahlfeinblech - Technische
Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 10359:2023

Inhalt Seite
| 00D 0 0 =T R0l 1 LT V0 o 10 o 3
1 AnwendungsbereiCh......um———————————————————_———————————_— 4
2 NOIrmative VErWeISUNZEI ....cuiiiismismsmsssnssssmsssssssssssssssssssss s sas s s s ss s s s s s s e s e 4
3 3= o 4
4 BN 000 o0 1) 0 0] 5
5 Grenzabmafie Und FOrmtoleranzZen ... s s s ssssssssssnnas 5
6 Zerstorende Priifung von ScChweifnahten ... 5
6.1 TIEfUNGSVEISUCK ...t e e R AR AR e R R R AR S 5
6.2 L0 18 L) 0ol 11 5
6.3 Wirmebehandlung fiir warmgepresste ROhLINGe ... 6
6.4 Zugversuch fiir warmgepragte Platinen ... 6
6.5 Hartepriifung fiir warmgestanzte ROhIINGe........ccommmmmmmsssssssssssssssssssssssss 6
6.6 Priifintervalle fiir Zugfestigkeit und Harte bei warmgepragten LWB..........ccnnnsnnsnssnsssnnn: 7
6.7 Verfahren zur QuerschliffvermesSung .......cmmmsssssssss————s 15
Anhang A (normativ) Bewertung des Bruchverhaltens im Zugversuch ... 18
A1l 2 1 N 18
A.2 2 | 18
A.3 2 1 19
A4 R N 20
Anhang B (normativ) Kriterien zur Hirtebewertung von warmumformten LWB..........cccovviminnnnnsnsnnnnens 21
B.1 B V7Y 21 4 1) o 21
B.2 Bestimmung der HAITE ... ssssssssssssssssssssssssessssssessssssssesssssssssseses 21
B.3 Anforderung an die Mindesthirte der Schweifdnaht .........c.ccimm——————— 23
B.4 Anforderung an die Hochsthirte der Schweif3naht fiir Stihle mit Harten > 400 HV................... 25
B.5 Anforderung an die Hochsthirte der Schweifdnaht fiir Stihle mit Harten < 400 HV.................. 26

I8 =) i 100 00 000 TN 27



		2026-06-30T19:44:40+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




