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Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 4
1 AnwendungshereicCh.. .. ————————————————————————— 6
2 V0D o 4 b U ] e R T ) 6
3 3= o 7
4 L0720 1100 8
5 Einteilung und BeZeiChNUNE ... s ssseses 8
51 00 L L0 8
5.2 2Ty A Tod 1410 8
6 Bestellangaben....... s —————— 9
6.1 Verbindliche ANGaAbDeN ... s s s s s s s sassssesasasss 9
6.2 L0010 0] 4 L) 9
6.3 3T =Y L0 T3 1 ) 1) 9
7 HerstellVerfahren ... s ass 10
7.1 StahlherstellVerfalIen ... ————————————————————————————— 10
7.2 Rohrherstellung und Lieferzustand ... 10
7.3 Anforderungen an das Personal fill' di@ ZfP ... 11
8 B 0100 a0 1= 07 12
8.1 B L) 14 =) 1 L 12
8.2 Chemische ZusammenSetZUNE ... 12
8.3 Mechanische Eigenschaften ... 13
8.4 Oberflaichenbeschaffenheit und innere Beschaffenheit ..........counmmmmmmsn—. 14
8.5 =3 T =) 15
8.6 ENdenvorbereitung...... s s s 15
8.7 Mafle, langenbezogene Masse und GrenzabmaRe ......ccuumimsmsmsmssssmsmssssssmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssses 16
9 o0 1 LD 20
9.1 W2 o =) gl o o1 4 20
9.2 PriifbescheinigUNZEN ... s e 20
9.3 Zusammenfassung der Priufungen ... 21
10 50 00T 01 4 B 1 23
L0200 S o o101 01 ) o 23
10.2 Vorbereitung der Probenabschnitte und Proben ... 23
11 o0 1) o 2T 1) 25
11.1  ChemiSche ANALYSE ... s 25
11.2  Zugversuch am GrundwWerKStoff ... 25
11.3  Zugversuch quer zur Schweifdnaht.......c————————————————— 25
11.4 Schweifdnaht-BiegeversucCh...... - 25
11.5 Kerbschlagbiegeversuch....... s —————————————— 26
11.6  Dichtheitspriifung mittels Innendruckversuch mit Wasser ... 26
00 R = 10 £ (0] 41 o 0] ) 27
11.8  SiChEPIUUNG ... SRR SRS R SRR AR R R RS 27
11.9 Zerstorungsfreie PriufUng ... s s ssssss 27



11.10 Wiederholungspriifungen, Sortieren und Nachbehandlung...........ccccoonninimnnsnsnsnsnnsnnnsnssnsssssnns 28

12 KeNNZEIiChNUNG ... s 28
12.1 Verbindliche KenNNZeiChNUNE .......couismmmmmmsmmsmmsmsmsmssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsss 28
12.2 Zusatzliche KennNZeiChNUNE ......cooimmmmmsmmmsmsmsisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnss 29
13 OberflAChENSCRULZ .....ceiiiisisnsiss s e e e 29
Anhang A (normativ) Qualifizierung des Schweifdverfahrens ........——— 30
Anhang B (informativ) Technische Anderungen gegeniiber der vorherigen Ausgabe .........ccouuunrersnennns 39
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 2014 /68 /EU.........cccunnmmmnssn. 41
LIiteratUlNINWEeISE .o eSS RS 43



		2026-06-10T02:31:26+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




