E DIN EN 10205:2023-08 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2023-07-14

Kaltgewalzte Verpackungsblecherzeugnisse - Feinstblech; Deutsche und Englische
Fassung prEN 10205:2023

Cold reduced tinmill products - Blackplate; German and English version prEN

10205:2023

Inhalt Seite

| 10D 00 02Tl 1 LT VA0 a0 ) o 4
1 Anwendungsbereich..... i ——————————————————— 5
2 V0D @ 4T U ) a1 1) 5
3 3= o 5
4 Einteilung und BeZeiChNUNG ... s sssssssssssssssssnas 8
4.1 00 L) 1 8
4.2 20 7 T 11 1L 8
5 BeStellangeDen ... ..o AR SE R 8
5.1 Verbindliche ANGADEn ... s 8
5.2 L0580 ) 1 1) 9
5.3 3T =] 1 1T o) ) 9
6 5 I0) WAL= LR T2<) o 7 1 1 <) 1 9
6.1 B0 1) 10 =) 1 (LT, 9
6.2 WaArmebehandIung ... s s s ssssssssssssasssss s sssssassssssesssassssssasss 9
6.3 Riickverfolgbarkeit des ErzeugniSSes.......c s 10
6.4 Walzkanten/geschnittene Kanten ... 10
6.5 Oberflaichenbeschaffenneit ... ——————————————— 10
6.6 D8 03 ) 1<) N 10
6.7 OberflaCheNUNGANZEN ... A SRS 11
7 Mechanische EigensSchaften ... 11
7.1 B 1 1o 10 =) 1 LT 11
7.2 Mechanische Eigenschaften des Feinstbleches......... 11
8 Grenzabmafie UNd FOrMUtOleranZen ....ccuoiieriisiissmssssmsssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssnssssnssssnssssnssssnssssnsssnnsases 13
8.1 L6111 1 0 11 22 1 £ N 13
8.2 03 0 0 0T =) i 10 <) ¢ 13
9 B\ T 4TI 0 0 T3 0 4 =) 0 ¢ 80 3 14
10 o 0 14
10.1 Priifungen und Arten von Priifbescheinigungen.........mmmmmssssssn. 14
10.2 Haufigkeit der Priifungen und der Probenahme...........coooinmnmnmnmnnnsssssssssssssssens 15
0 20 S 0 3 T o 43 =0 3 7 ) 15
11 o V7= 21 1) =) 1 16
O 1) 4 Y 0 L 16
11.2 ZugversuChSIMESSUNZEI ... RS R AR R R A SRR RS R R AR R R 16
11.3 Grenzabmafde Und FOrmtoleranZen ... s sssssssssssssssssnssssssssssnes 21
12 WiederholungSPrifung ... s sssssasssssssnass 24
13 L) 1 11T =) Tl 1110 24
14 Versand und VerpacKuUNG. ... ssassssssssssssssssssssnsssssssssans 25



14.1  Versand der COIlS ....iiiiiiiiiiiiniisiisssssssssssssssssssssss s sssssessssssssssass esssessssssasssans sonsssmsssnssss snssmsssnssnsssnssnnssnnss 25

0 T I S 1 o <) 11 = 25
Anhang A (informativ) Rockwell-Hirtepriifung fiir die laufende Uberpriifung.........onesnmessesssessessesnns 26
A1l (6 0 016 K= U4 b ol 4 T 26
A.2 50 00T 07 0TS0 o 0 ) 26
A3 VersuchsdurchflilNrung......... s ———————————— 26
A4 Hartewerte fiir Feinstblecherzeugnisse .........cmmmmmmsssssss———n 28
Anhang B (informativ) Verzeichnis fritherer Bezeichnungen.......... 29
Anhang C (informativ) Riickfederungsversuch fiir die laufende Uberprﬁfung der Streckgrenze

von doppeltreduzierten ErzeugniSSen . .....cmmmsmmmmmsmmsmsmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssassssssssasss 30
C.1 (6 0 016 K= U4 1 ol 4 T 30
C.2 F L0 11 =) 1 0 L 30
C.3 50 Q0] 0153 1120 i ) 30
C.4 VersuchSdurchfiiRIUung.......ccimmimisss s s s s s sssssas 30
Anhang D (normativ) Zugpriifvervahren in Schiedsfallen ... 31
D.1 L3 000 00 10 T T4 | U T 31
D.2 Abmessungen der ZUGPTODe. ... 31
D.3 DN NUNGSINESSUING ..ucursursrsrssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssss s s s E AR E A AR A SR AR R R SR AR AR R R A SRR R AR R R R RR AR R R R AR R RS 31
D.4 PriifgeschwindigKeit ... s s sssasssass 31
Anhang E (informativ) Richtwerte der Zugfestigkeit von Feinstblecherzeugnissen.........ccosimsmsmssssnses 33
I8 =) i 1D 00 0000 TS T 34



		2026-04-28T05:16:37+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




