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Rohre aus unlegiertem Stahl mit Eignung zum Gewindeschneiden, Schweillen und
fur andere Fugeverfahren - Anforderungen und Priifverfahren; Deutsche und
Englische Fassung prEN 10255:2015

Non-Alloy steel tubes suitable for welding, threading and other joining methods -
Requirements and test methods; German and English version prEN 10255:2015
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